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MISTA NUMERO TULEE?

Numero tulee vihosta, kalalaudasta, pulmapelista ja séahkdopin harjoituksista.

Esim: Ensimmaisen kurssin numero tulee vihosta ja sdhkdopista. Toisen kurssin
kalalaudasta ja viimeisen kolmannen kurssin metallisesta pulmapelista.

Jokainen tekee ylla olevat tehtavat. Omassa jarjestyksessaan ja ripeasti

YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

Silméat

Korvat

POoly

Vaatteet

Muut mukana kulkevat jutut

www.kasityo.com



KONESALIN MAARAYKSET

Turvallisuus alueet

Konesaliin meneminen ja koneitten kaytto

Koneitten kdynnistaminen ja sammutus

Muut ohjeet

www.kasityo.com



KASITYOVALINEISTA
Pisteen merkitseminen

Mittaaminen

Suorakulma-Saatokulma
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Ruuvimeisselit

www.kasityo.com



TYONTOMITTA

Millimetri asteikko
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Lue taydet millit millimetriasteikon mm i |||||||||| ||||| |\|\ \| |’ / ( (| I |||| il
alueelta. 0-viivan vasemmalta puolelta. |
Taydet millit ovat 18mm. 4 7 8 9 10

Noonius asteikko
2.

LUE MM KYMMENYSOSAT
Lue mm-kymmenysosat nooniusasteikolta.
Tulos on se luku, jonka ylaviiva on samalla
linjalla mm-viivan kanssa.
Kymmenysosa on 0.5

Muista aina mitata leuan OIKEA VASTAUS
alaosalla. Ylhaalla on kolo. 18.5mm

Valmista puulaatikon jatelaatikosta 58.6mm pitka puutikku ja limaa se téahan latikkoon.

Kirjoita alla oleviin tydntomittoihin niiden oikea lukema
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PIENKONEET
Akkupora

Lehtisaha

www.kasityo.com



RALLAKKA

Erilaiset laikat kertovat mita voi tehd&a?

Kayttdasennot

www.kasityo.com



HIOMALAIKAT JA KONEET

Puunhionta

Metallin hionta

www.kasityo.com



ISOT KONEET
Yleista

VANNESAHA
Koneen valmistelu sahausta varten

Katkaisu

Halkaisu

Vinkkeja eri tilanteisiin
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OIKO- JA TASOHOYLA
Mita koneilla tehdaan?

PINTALAPE
on lahemp&na puun pintaa

oleva levedmpi sivu

SYRJA
on kapeampi pinta

SARMA
on leveén ja kapean pinnan rajakohta

PAA VAJAA SARMA

SYDANLAPE
on lahempé&na puun ydinté oleva leveampi sivu

Oikohoylays

Lape ja Syrja

Tasohoylays Kaynnistys, asetteet ja syotto

www.kasityo.com



ALAJYRSIN
Mita koneella tehddan?

Teréan vaihto

Koneen kaytto

V
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KAKSI TAPAA HITSATA
Mita hitsaus on?

KAASUHITSAUS
Aloitusvalmistelut

Oikea liekki  A-sydanliekki
B-Happea sitova osa, kuumin

C-Suojaava huntu Hitsaus

HITSAUKSESSA KAYTETTAVAT LIEKKITYYPIT

Liekki

Lisaaine

Normaali hitsausliekki
4mm 4mm
<— > >

n. 3 mm, n. 3100 C

Happea kaasuseoksesta

CO ja H, vapaina

2H, + 0,=2H,0| [2€CO i O,=12CO,

Happea ilmasta

Mormaali hitsausliekki: palamisen kemiallinen tapahtuminen

Yleisimmét virheet

Lopetustoimet
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MIG-MAG-HITSAUS

Aloitusvalmistelut

Yleisesti ty6tavoista ja vaiheista

Virheet

www.kasityo.com



PINNANKASITTELY

Yleista

Purkin aukaisu ja sulkeminen

Valineet, niitten huolto ja niitten palautus

www.kasityo.com



